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Hereto belongs following drawing

0-301566-01-05 Langssammler

a.)G Gas Welding W.S. Shop Welding Expert Engineer
b.)E Manual Elektro-Welding M.S. Site Welding for Welding
¢.) WIG Tungsten-Inert-Gas Welding 08
d.) MIG Metal-Inert-Gas Welding Welding Factor.......\. (2t Date:
e.) UP Submerged Arc Welding
f.) ABS Flash Welding Name:
To be filled in by the designer To be filled in by the expert engineer for welding
Welded joint process Heat freatment | Testing %
o £ Filler metal acc.
52 i toDIN8SSE | ol o] | w 5
g5 [fem 3 orDNw93  [£3| 22|32 €| 5| E| 4 Remark
25 |40 Dimension Material 23 gg 5w resp.maker's |2&| 28| 5T| B | 8|5
BEIE| 5 |58  omekmg  |25|551FE| 5|73
ws| Ms | Item £52 | & |22 designation ¢ | °C | min. ®
ol %™ 857x5 | St 3581 E|E| EV50
< 15 b %
N sam. | g 219.1x20| St 35.8 |ll T
3,4,9.10 o
o| |fien| @57%5 | St 358 oI E|E] EV50 =
® a
sam. | g 168.3x14.2| St 35.8 Il 5
2 | a57x5 | St3581 ) [\JEJE] EV50 o
sam. | g 273x25 | St 35.8 Il
o|13589 857x5 | St 3581 WIG\WIG| Union | 80 >
S b |V :
2419-2) @ 57x5 | St 3581 k
co| |[Versch.| @ 57x5 | St 3581 WIGIWIG| Union | 52 3O
< b v o
®| |versch| @57x5 | St 358 | -
of | 18] 07615 | SIS oW Union | 52 >
stutzen| 5 76.1x5 | St 35.8 Il E| EV50 -
1 2 g 57x5 | St 3581 i MAG K 56
Kemn-1 o8 14,0x10 | R St 37.2
Versch.| g 57x5 16Mo3 WIG MT-Mo 15424 3
san. | 168.3x14.2| 16Mo3 WIG)  |MT-Mo 15424 -
stutzen| 5 76.1x5 | 16Mo3 WIG)  |MT-Mo 15424 >
N
Pos. Abmessung Workstoff o. Verschnitt m. Verschnitt 0. Wasser m. Wasser
Item Dimensions Material without waste with waste without water with water
Materialverbrauch Gewicht in kg
Consumption of Materials Weight in kgs
Ges.-Gewicht
Total Weight 2 7 9 6 LF
Sammler: nach SEW/SEL 610, sowie TRD 105, mit US -Priifung
Header acc. to SEW/SEL 610 as well as TRD 105 with US-Test
Boden: nach TRD 107, sowie VdTUV—WgrksfoffblaH mit US-Prifung
Ends acc. to TRD 107 as well as VdTUV Material List with US-Test
Rohr:  #57x5 St35.8l nach TRD 102, sowie DIN 17175 und DIN 2448
Tube acc. to TRD102 as well as DIN 17175 and DIN 2448
Anschweif3teile:
Welding Parts
Biegeradien: R=100
Bending Radius
Kugeldurchlaufversuch: Werkseitige Druckprobe nach VGB
Ball Passage Test Test pressure in the Workshop acc. 1o VGB.....coccvvvvniins bar
Dampfleistung: A’r/h
Steam rating
Probedruck gemaR TRD 503 (1,2-fach) ﬁ bar
Test pressure acc. to TRD 503 (1,2-fold)
Zulassiger Betriebsiiberdruck : ﬂ bar
Permissible operating pressure
Berechnungsdruck: i N/mm?
Design pressure
Wasser- bzw.Dampftemperatur M °C
Water or steam temperature
Berechnungstemperatur: 5 O LF °C
Design temperature
Heizflachengrofe: - m?
Heating surface
Wasserinhalt: i m’
Water volume
Es sind nur gestempelte Werkstoffe zu verwenden.
Use only marked materials
Werkstattschweille (W.S) MontageschweiBe (M.S)
Shop Welding (W.S) Site Welding (M.S)
K3 |
Herstellnummer:  7g77¢ Hersfelljahr: 1984
Abnahme: durch TUV gemaf TRD
Acceptance
by acc. fo
Herstellung: gemal} den neuesten TRD
Manufacture
acc. to latest
Bauiiberwachung: in der Werkstatt und auf der Baustelle durch
Inspection gemif bzw.
Bau-und Uberwachungsplan
in the workshop on site by
acc.to or Construction and Inspection
Plan
Hierzu gehort Zeichnung: 0-301566-01-03 Rohrsystem Details

0-301566-01-13 Fertigungszeich.f.Feuerraum-Wande

0-301566-01-08 Tail-End-Seitenwande
0-301566-01-06-Quersammler 0-301566-00-02 Kesselzeichnung

Hierzu gehort Stickliste:
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